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国产刨花板板内密度偏差现状分析
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摘要　通过对国内 50家刨花板企业刨花板的板内密度偏差检测与统计分析 ,结果表明:国产刨花板板内密度偏差合

格率为 30% ;引进设备企业生产的刨花板板内密度偏差优于国产设备企业的产品 ,合格率分别为 50%和 20%。
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Abstract　 By testing and analy zing o n density of particlebo ard f rom 50 m anufacturers, the autho rs

concluded that the av erag e qualificatio n ra te of manufacturers fo r internal densi ty devia tio n of the

board was 30% ; the qualification ra te fo r enterprises wi th impor ted equipm ent w ere 50% , and the

qualificatio n rate fo r enterprises wi th domestic equipment 20% .
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1　刨花板检测

刨花板板内密度偏差是反映产品物理力学性能

的一项指标 ,该项性能的优劣直接影响该产品其他物

理力学性能的均匀性 ,对刨花板产品的应用将会产生

一定的影响。为了让同行能够清楚地了解国产刨花板

密度偏差现状 ,本文对此项性能的检测结果进行了统

计分析 ,供同行参考。

1. 1　被检测产品

用于测试板内密度偏差的样本采自 19个省、市、

自治区 ,共 50家刨花板生产企业。其中使用引进设备

的有 20家 ,国产设备的 30家 ,因此基本上能反映我国

刨花板板内密度偏差的现状。

1. 2　依据标准

GB /T 4897-92刨花板国家标准。

2　 50家刨花板企业板内密度偏差检测结果见表 1

3　结果分析

3. 1　由附表可见 ,按现行国标 GB /T 4897-92的要

求 ,即密度指标为 0. 50～ 0. 85 g /cm
3
,密度偏差绝对

值不得超过 5%。这 50家企业产品的密度指标基本上

达到要求 ,合格率达 98% ;而密度偏差合格率仅为

30% 。其中引进设备企业产品的密度偏差合格率为

50% ,国产设备企业产品密度偏差合格率为 20% 。由

此可以看出 ,我国刨花板板内密度偏差总体质量水平

不高 ,国产设备与引进设备之间存在一定差距。

3. 2　通过对国产中密度纤维板的板内密度偏差的研

究 ,国产设备和引进设备的板内密度偏差均能达到

7%以内 ,而从表 1中显示刨花板板内密度偏差能达到

7%的企业仅占 56%。说明国产刨花板板内密度偏差

与中密度纤维板的板内密度偏差相比存在一定差距。

3. 3　造成密度偏差不合格的原因: ①多数企业对此

项指标不够重视 ;②个别企业的设备比较简陋。有些

企业还处于手工铺装状态 ,很难保证铺装精度 ;③原

材料混杂 ,在组织生产中搭配不合理 ,或控制不严 ;④

刨花形态不科学 ,不能满足生产工艺的要求 ;⑤热压

板不平整。

4　建议

针对国产刨花板板内密度偏差现状 ,提出如下建

议:

1)加强生产管理 ,提高对该项指标的质量意识 ;

2)加强原材料科学化管理 ,按不同树种特性进行
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例搭配燃烧 ,平均每昼夜的耗煤量在 0. 8 t左右。这

样 ,既保证了干燥质量和干燥周期 ,又节约了能源。

2. 3　合理配置木材干燥设备和锅炉设备

常规木材干燥设备的主要配套设施是低压蒸汽

锅炉。在选择锅炉前应首先确定木材干燥设备容量和

数量。按经验推算 ,若是容量 50 m3干燥室两间 ,或容

量为 30 m3的干燥室四间 ,可配置容量 1 t /h的低压蒸

汽锅炉 (蒸汽表压力 1. 0 M Pa )。如果木材干燥设备的

容量是 100 m3的两间 ,或容量为 40 m3的六间 ,可配置

容量为 2 t /h的低压蒸汽锅炉。这样的配套是指蒸汽

锅炉完全用于木材干燥设备 ,如果在整个生产过程中

还有其它的设备需要使用蒸汽 ,应根据其设备的要求

增加锅炉的容量。另外 ,如果考虑生产办公和车间的

采暖需要 ,应再将锅炉的容量增加 0. 5 t /h。依照这个

配置 ,基本能保证设备之间的配套合理应用。设备一

旦配套上马 ,就应当做到基本满负荷运行。否则 ,能耗

也会增大。

以上三个方面 ,简略叙述了木材干燥生产中节能

的一些简单方法。木材干燥生产中的节能措施是多方

面的。如前所述 ,木材干燥设备的完善程度 ,设备的设

计合理性 ,安装的完好性 ,设备在使用过程中的维护

和保养程度等等 ,都与木材干燥的节能有直接的关

系。还需从事木材干燥事业的广大科技人员和生产人

员共同探讨。
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合理搭配 ;

3)加强设备的技术改造 ,提高设备精度 ,严格控

制生产工艺 ,保证各道工序的正常进行。
表 1　刨花板板内密度偏差检测结果

Tab. 1　 Testing result of part icleboard internal deviation of density

企业

序号

密度值

g /cm3

结果

判断

密度偏差

%

结果

判断

企业

序号

密度值

g /cm3

结果

判断

密度偏差

%

结果

判断

企业

序号

密度值

g /cm3

结果

判断

密度偏差

%

结果

判断

引进设备 18 0. 77 合格 + 3. 9～ - 3. 9 合格 34 0. 61 合格 + 1. 6～ - 6. 6 不合格

1 0. 68 合格 + 8. 8～ - 7. 4 不合格 19 0. 82 合格 + 2. 4～ - 2. 4 合格 35 0. 74 合格 + 4. 1～ - 4. 1 合格

2 0. 73 合格 + 12. 3～ - 6. 8 不合格 20 0. 80 合格 + 3. 8～ - 6. 2 不合格 36 0. 61 合格 + 8. 2～ - 8. 2 不合格

3 0. 75 合格 + 13. 3～ - 10. 7不合格 合格率 100% 50% 37 0. 68 合格 + 2. 9～ - 4. 4 合格

4 0. 69 合格 + 1. 4～ - 2. 9 合格 国产设备 38 0. 72 合格 + 5. 6～ - 4. 2 不合格

5 0. 66 合格 + 4. 6～ - 3. 0 合格 21 0. 59 合格 + 10. 2～ - 3. 4 不合格 39 0. 54 合格 + 5. 6～ - 5. 6 不合格

6 0. 69 合格 + 4. 4～ - 4. 4 合格 22 0. 89不合格 + 6. 7～ - 4. 5 不合格 40 0. 70 合格 + 8. 6～ - 2. 9 不合格

7 0. 65 合格 + 4. 6～ - 3. 1 合格 23 0. 68 合格 + 4. 4～ - 5. 9 不合格 41 0. 80 合格 + 11. 2～ - 13. 8不合格

8 0. 75 合格 + 8. 0～ - 9. 3 不合格 24 0. 68 合格 + 4. 4～ - 4. 4 合格 42 0. 70 合格 + 8. 6～ - 7. 1 不合格

9 0. 74 合格 + 1. 3～ - 4. 0 合格 25 0. 78 合格 + 7. 7～ - 12. 8 不合格 43 0. 60 合格 + 11. 7～ - 6. 7 不合格

10 0. 72 合格 + 2. 8～ - 5. 6 不合格 26 0. 80 合格 + 5. 0～ - 8. 8 不合格 44 0. 64 合格 + 6. 2～ - 6. 2 不合格

11 0. 74 合格 + 4. 1～ - 2. 7 合格 27 0. 68 合格 + 11. 8～ - 10. 3不合格 45 0. 74 合格 + 8. 1～ - 6. 8 不合格

12 0. 76 合格 + 1. 3～ 0　　 合格 28 0. 78 合格 + 3. 8～ - 4. 0 合格 46 0. 69 合格 + 2. 9～ - 4. 4 合格

13 0. 80 合格 + 7. 5～ - 7. 5 不合格 29 0. 70 合格 + 4. 3～ - 2. 9 合格 47 0. 73 合格 + 5. 5～ - 5. 5 不合格

14 0. 76 合格 + 7. 9～ - 5. 3 不合格 30 0. 79 合格 + 3. 8～ - 6. 3 不合格 48 0. 76 合格 + 2. 6～ - 2. 6 合格

15 0. 67 合格 + 6. 0～ - 3. 0 不合格 31 0. 76 合格 + 13. 2～ - 10. 5不合格 49 0. 74 合格 + 6. 8～ - 5. 4 不合格

16 0. 68 合格 + 2. 9～ - 2. 9 合格 32 0. 81 合格 + 13. 6～ - 6. 2 不合格 50 0. 69 合格 + 10. 1～ - 10. 1不合格

17 0. 68 合格 + 11. 8～ - 10. 3不合格 33 0. 76 合格 + 11. 8～ - 14. 5不合格 合格率 96. 7% 20%

总合格率 98%　 30%
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